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К вопросу о дальнейшем развитии металлургии 
белых металлов в Сибири и о месте постройки 

новых заводов1
В первые годы после революции значение белых металлов в промыш

ленности нашего Союза недооценивалось, так как потребность в них покры
валась главным образом за счет запасов, завезенных к нам во время импе
риалистической войны. Это маскировало недостаток белых металлов. 
Только в 1923/24 г. недостаток этот выявился достаточно рельефно и с 
этого времени начинается усиление разведок на полиметаллические руды и 
поднимается вопрос о постройке новых свинцовых и цинковых заводов.

Но, несмотря на это, темп и развитие разведок и постройки новых 
заводов оказались недостаточными и в 1927/28 гг. за счет внутреннего 
производства было покрыто по цинку только 7,0% всей потребности, а по 
свинцу —  5 %.

В виду этого, вопрос о выплавке внутри страны белых металлов был 
вновь поставлен перед правительством. Последнее и приняло решение все
мерно форсировать разведку и разработку полиметаллических рудников 
и постройку новых заводов, для чего увеличить в этом пятилетии отпуск 
средств на развитие цветной металлургии вместо намеченных 400 млн. 
руб. до 860 млн. руб. При этом к  концу пятилетия выплавка металлов 
должна быть доведена: по меди вместо 85,5 т. до 150 т. тонн; по цинку 
вместо 77,5 т. до 127 т. тонн; по свинцу с 38,5 т. до 100 т. тонн; по алюми
нию с 5,0 до 20 т. тонн.

В связи с этим, вновь возникает вопрос о выборе места для постройки 
новых цинковых и свинцовых заводов и их размерах.

До настоящего времени вопрос о месте постройки новых заводов ре
шался, главным образом, в зависимости от наличия руды и энергетической 
базы, и заводы строились или на руде, или на дешевой энергии (дешевый 
уголь, дешевая электроэнергия).

В настоящее время положение это значительно осложнилось, так 
как в виду развития химической промышленности и громадного дефицита 
серной кислоты, для выработки последней, явилась необходимость исполь
зовать сернистые газы, получающиеся при обжиге цинковых концентратов.

1 П ечатая настоящ ую  статью  в п орядке  обсуж дения, Редакция считает, что р а 
счеты  приводим ы е автором  в отдельны х частях нед статочно обоснованы , вследствие 
чего вы годность защ ищ аем ого им центра ■ ьного варианта оказалась вы явленной далеко 
не полностью . П ридавая, однако, исклю чительное зн ачени е вопросам  затронуты м  авто 
ром, Р ед ак ц и я  считает необходим ы м  всесторонне осветить их на страницах  ж урнала 
„П лановое Х озяйство", им ея в виду в первую  очередь Г лавцветм ет, защ ищ аю щ его по 
всем  этим  вопросам  противополож ную  точку зр ен и я  Ред.
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Недостаток серной кислоты настолько велик, что ставится на изуче
ние вопрос о возможности использовать для этой цели сернистые газы 
медной плавки. Вследствие этого выпускать на воздух сернистые газы цин
кового производства является совершенно недопустимым.

Серная кислота не выдерживает перевозки на большие расстояния 
и, кроме того, перевозка ее сопряжена с большими затруднениями и тре
бует специальных цистерн, а потому заводы, вырабатывающие серную 
кислоту, должны располагаться или в тех местах, где возможно ее исполь
зование, или вблизи этих мест. Только в этом случае будет возможно 
рентабельное использование серной кислоты.

С этой точки зрения мы и должны рассмотреть выдвигаемые про
екты постройки новых цинковых заводов.

До последнего времени существовали три варианта:
П е р в ы й  в а р и а н т .  Трест «Полиметалл» и Мосцвет-Гипромез 

выдвигали так называемый децентрализованный вариант постройки сле
дующих заводов: 1) электролитный цинковый завод на 17.000 тонн, на 
Риддере; 2) концессионный завод на Иртыше у Усть-Каменогорска —  тоже 
электролитный на 15.000 тонн и 3) расширение производительности Бе- 
ловского завода до 20.500 тонн, вместо теперешних 8.000 тони.

В т о р о й  в а р и а н т .  В противовес этому предложению представи
тели Сибкрая выдвинули проект центрального электролитного цинкового 
завода в Кемерово с годовой производительностью в 40.000 тонн с по
следующим расширением до 60.000 тонн. Завод этот должен получать 
электроэнергию от паровой районной Кемеровской электростанции, которая 
строится независимо от разрешения вопроса о месте постройки цинкового 
завода и должна обслуживать северную часть Кузнецкого бассейна.

Сырьевыми базами для центрального завода в Кузбассе должны 
служить Риддерский рудник, рудники Белоусовский и Зыряновский концес
сионера «Лена Гольдфильдс», рудники Нерчинского района и, если раз
ведки Салаирского рудника дадут благоприятные результаты, а запасы 
руды там значительно увеличатся, концентраты Салаирского рудника, ко
торые останутся после покрытия потребности в них Беловского завода.

Т  р е т^и й в а р и а н т  был выдвинут представителями Казакстана. 
Он заключается в постройке центрального цинкового электролитного за
вода на Иртыше в Усть-Каменогорске с годовой производительностью в
40.000 тонн, с последующим расширением до 55.000 тонн. Электро
энергию завод этот должен получать от Убинской районной гидростанции 
и работать на концентратах Риддерского рудника, концентратах Бело- 
усовского и Зыряновского рудников концессионера «Лена Гольдфильдс» и 
впоследствии на концентратах Баян-Аульского и Кок-Сайского месторож
дений Восточно-Казакской степи. Этот вариант проработан еще очень 
слабо. ^

В последнее время Главцветмет выдвинул новую расширенную про
грамму постройки децентрализованных заводов, а именно:'

1) электролитный завод на Риддере на 17.000 тонн с последующим 
рассширением до 25.000 тонн;

2) завод концессионера на Иртыше в Усть-Каменогорске на 15.000 
тонн, тоже электролитный и

3) завод в Нерчинском районе (дистидляцисщный или электролит
ный —  пока еще не решено) на 25.000 тони с последующим расширением 
до 35.000 тонн.

Таким образом, суммарная производительность 3 заводов намечается 
первоначально в 57.000 тонн, а затем увеличивается до 75.000 тонн
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Сырьевые базы

По последним данным Геолкома запасы цинка и свинца во всех ука 
занных месторождениях составляли:

К атегория
А  +  Б С

Н аим енование в тоннах в тоннах
м есторож дения

Ц и н к

Ри ддерски й  рудн ик  ....................................................
Н ерчинский  район ........................  .............................
Рудн. к н ц е с с и о н е р а ...............................................
С  .Лаирский р у д н и к ..............................................  •

448.810
178.009
298.950
109.420

26.900
289.000

18.742

С в и н е ц

Риддерский рудник ........................................................
Рудник концессионера ................................................
Н ер ч  некий р а й о н ....................................................
С алаирский  рудник . . . . .  .................................

250.010
101.796

93.810
11.912

16.220

289.200
1.908

Из этих запасов промышленное значение могут иметь только 703., 
а потому промышленные запасы цинка и свинца категории А  +  В, на ко
торых можно основывать расчеты при проектировании заводов, будут:

Ц инк С винец
в тоннах в тоннах

314.000 175.000
210.000 71.000
125.000 65.000

76.000 8.000

Н аим енование м есторож дения

Р и ддерски е  рудники 
Рудники  концессион ера 
Н ерчинский район  . . 
С алаирский  рудник . . ,

Судя по приведенным данным, цинковые Риддерский и концессионный 
заводы обеспечены запасами руды более чем на 10 лет. Нерчинский завод при 
годовой производительности в 25.000 тонн обеспечен рудой всего на 5 лет, 
а при увеличении его производительности до 35.000 тонн, всего на 3,5 года.

Белевский завод должен работать первые два года на Риддерских 
концентратах и своей рудой с Салаирского рудника обеспечен на 5,5 лет. 
Столь малые запасы по Салаирскому руднику об’ясняются тем, что раз
ведка его началась два года тому назад, и рудник разведан только на 
глубину 85,3 метра. В течение лета 1929 г. производилась разведка на Сала- 
ирском руднике, имевшая целью разведать второй ярус до глубины 149,3 
метра. При этом первые буровые скважины показали, что жилы с глубиной 
не выклиниваются и содержание цинка в руде не уменьшается, а потому 
можно полагать, что запасы категории А  и В увеличатся почти вдвое. 
Кроме того, одной из скважин встречено новое крупное рудное тело; эго так
же дает основание рассчитывать на значительное увеличение запасов руды.

В Нерчинском районе разведки начались также недавно, район еще 
мало разведан, но наличие большого количества запасов категории С дает 
основание рассчитывать на значительное увеличение запасов категорий 
А  и В.

Таким образом, Риддерский и концессионный заводы хорошо обеспе
чены запасами руды, Беловский— на 7,5 лет и Нерчинский всего на 3,5— 5 лет.

К вопросу о дальнейшем развитии металлургии в Сибири 257

Учитывая слабую обеспеченность Салаирской рудой Беловского за
вода, трест «Полиметалл» предполагал давать с Салаирского рудника только 
2 2 . 5 0 0  тонн концентратов, а остальные 7 . 0 0 0 — 7 . 5 0 0  тонн концентратов 
привозить из Нерчинского района. Благодаря этому Беловский завод был 
бы обеспечен рудой на 10 лет.

Хотя за последнее время в Нерчинском районе запасы цинковой руды 
п увеличились, но все же базировать на них большой цинковый завод с 
годовой производительностью в 2 5 . 0 0 0 — 3 5 . 0 0 0  тонн мы считаем риско
ванным. Оставлять же без использования руды Нерчинского района до 
постройки там завода мы считаем также нецелесообразным. Поэтому, наи
более правильным разрешением вопроса мы считали бы такой путь: не
медленно приступить к разработке рудников, строить обогатительные фа
брики, а полученные концентраты перевозить в Кузбасс для переработки 
на центральном Кемеровском заводе. Тем временем выяснились бы запасы 
руды, были бы выявлены энергетическая база и возможности использо
вания серной кислоты и тогда с полной ясностью можно было бы при
ступить к постройке такого крупного завода.

Использование серной кислоты

Рассмотрим теперь, каким образом, можег быть использована сер
ная кислота при различных вариантах постройки заводов.

Центральный Кемеровский завод намечается к постройке в центре 
коксо-бензольной промышленности Кузбасса. Вопрос о постройке в Ке
мерово четвертой коксовой батареи на 415.000 тонн кокса уже решен 
окончательно. Равно как предрешен вопрос о месте постройки следующих 
батарей.

Так как потребность Урала в коксе с каждым годом растет, нужно 
полагать, что постройка пятой батареи начнется года через два и в начале 
второго пятилетия она уже начнет работать.

Главхим наметил выработку сложных удобрений, для которых на пер
вое время потребуется около 60.000 тонн серной кислоты.

Беловский завод может дать только 25.000 тонн серной кислоты, а 
потому уже в конце пятилетия химическая промышленность Кузбасса будет 
испытывать острый недостаток серной кислоты и ее придется перевозить из 
очень отдаленных районов.

Для дальнейшей выработки удобрений потребуется уже 120.000 тонн - 
серной кислоты, а наши заводы— центральный электролитный и Белов
ский— смогут дать в общей сложности всего 105.000 тонн. Таким 
образом, даже с постройкой нового Кемеровского цинкового завода пот
ребность в серной кислоте не будет удовлетворена полностью. Если же 
программа получения удобрений будет увеличена, то тогда перед Сибкраем 
очень остро станет вопрос о покрытии дефицита в серной кислоте.

Таким образом, в Кемерово мы имеем весьма благоприятные условия 
использования серной кислоты здесь же на месте.

Иначе дело обстоит в районе Риддера и Усть-Каменогорске. Здесь на 
месте не имеется сырья для переработки его в удобрительные туки. При по
становке производства сульфат-аммония придется или возить кислоту в 
Кузбасс или же аммиачную воду из Кузбасса на Риддер. Организация 
суперфосфатного производства в Риддерском районе потребует перевозки 
обогащенных фосфоритов из Актюбинского района.

В этом случае придется перевозить до 12,000 тонн фосфоритов на 
расстояние более 2.000 км.

„П л ан овое Х оп н іір т во"  .V  10 17
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Возможность использования серной кислоты в Нерчинском районе 
пока еще не установлена. В этом районе нет развитой химической промыш
ленности; не имеется также и подходящего сырья для выработки удобрений, 
а потому серную кислоту или придется увозить на очень большие расстоя
ния, что является экономически нецелесообразным, или выпускать серни
стые газы на воздух, что является совершенно недопустимым.

Возможно, что с течением времени в Нерчинском районе (Букача- 
чинские копи) разовьется коксовая промышленность и тогда постройка 
здесь цинкового завода будет вполне своевременной и целесообразной.

Таким образом, вопрос рационального использования серной кислоты 
разрешается только при постройке цинкового завода в Кемерово.

Транспортные показатели с учетом использования серной кислоты

Д л я  всестороннего освещения вопроса нами проработаны два варианта 
децентрализованных заводов —  п е р в ы й  вариант: 2 новых завода (пер
вый на Риддере на 17.000 тонн, второй —  на Иртыше —  концессионера на
15.000 тонн) и расширение Беловского завода на 8.000 тонн, при чем 
для дополнительных 8.000 тонн концентраты получаются из Нерчинского 
района. В т о р о й  вариант— 2 новых завода: первый —  на Риддере — на
25.000 тонн и второй —  концессионера на Иртыше, на 15.000 тонн. За
воды работают на Риддерских, Белоусовских и Зыряновских концентратах.

Соответственно этому исчислены перевозки и для центрального завода 
в Кузбассе —  в первом случае при работе на Алтайских и Нерчинских кон
центратах. а во втором при работе только на Алтайских концентратах.

Для центрального завода в Усть-Каменогорске (но Проекту Казак- 
стана) также принято 2 варианта —  первый с концентратами Нерчинского 
района, второй —  без них.

При определении количества концентратов необходимых для работы 
завода, мы принимали выход цинка при электролитном способе в 85 % и 
при дистилляционном в 76%. Содержание цинка по данным треста «Поли- 
металл» принято в Алтайских цинковых концентратах— 45%, в Нерчин- 
ских54% и в Салаирских— 54%. Кроме того, расчет предусматривает 
сухие концентраты.

В таком случае по  п е р в о м у  в а р и а н т у  потребуется концен
тратов: для центрального завода в Кемерово и Усть-Каменогорске 101.000 
тонн, в том числе Риддерских— 45.000 тонн, Белоусовских —  25.000 тонн, 
Зыряновских— 10.000 тонн, Нерчинских —  21.000 тонн, для децентрали
зованных заводов потребуется концентратов 103.500 тонн, из которых: 
для Риддерского завода— 45.000 тонн, для завода концессионера —  39.000 
тонн. Белоусовских —  27.000 тонн и Зыряновских— 12.000 тонн и для 
Беловского завода (Нерчинских)— 19.500 тонн.

П о  в т о р о м у  в а р и а н т у  потребность в концентратах будет: для 
центральных заводов в Кемерово и Усть-Каменогорске 105.000 тонн, Рид
дерских —  66.000 тонн, Белоусовских —  27.000, Зыряновских —  1 2.000 
тонн, а для децентрализованных заводов также 105.000 тонн (для Риддер 
ского завода —  66.000 тонн и для концессионного завода —  39.000 тонн).

Расход угля при электролитном способе принят в 0,55 тонны на 
одну тонну цинка и при дистилляционном —  в 5,5 тонн. Расход электро- 
энергии на I тонну цинка при электролитном способе —  4.000 квтч, при 
дистилляционном —  ЗОО квтч.

Уголь для Риддерского и Усть-Каменогорского заводов будет доста
вляться из Кольчугино, а для концессионного завода с его Киселевских- 
копей.
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П о  п е р в о м у  в а р и а н т у  пробег грузов в тысячах тонно-кило
метров. будет: і/.

а) для центрального завода в Кемерово при 141.000 тонн груза 
(в том числе 40.000 тонн цинка в Москву) — 302.350 тыс. тонно-кило
метров.

б) Для децентрализованных заводов при 285.000 тонн груза (в 
том числе 80.000 тонн серной кислоты с пробегом в 75.300 тыс. тонно-ки- 
лометров) — 334.645 тыс. тонно-километров.

Гак как вопрос об использовании серной кислоты в районе Риддера и 
Иртыша остается открытым, то принимаем, что серная кислота будет пе
ревозиться в Кузбасс (в Кемерово) для получения сульфат-аммония. При 
использовании ее на месте придется перевозить или аммиачную воду из 
Кузбасса в количестве 1,33 тонны на одну тонну серной кислоты, или же 
Актюбинские фосфориты за 2.000 км по 1,5 тонны на одну тонну серной 
кислоты. В обоих случаях количество перевозок будет больше, чем при 
перевозке серной кислоты в Кузбасс.

в) Для Центрального завода в Усть-Каменогорске на Иртыше коли
чество грузов и их пробег будет составлять при 243.000 тонн (в том 
числе 80.000 тонн серной кислоты) — 395.150 тыс. тонно-километров.

Таким образом, при первом варианте количество грузов и их пробег 
для различных заводов будет:

Н аим енование заводов
К оличество 
грузов в то н 

нах

П робег гру
зов  в тыс. 
тонно. км

Ц ентральны й завод  в К е м е р о в о ............................
Ц ентральны й завод в У сть-К ам еногорске. . . 
Д ецентрализованны е за в о д ы .....................................

141.000
243.000 
285.100

302,350
395.150
334.645

Из этой таблицы видно, что при учете перевозок серной кислоты, 
самым выгодным как по количеству перевозимых грузов, так и по их про
бегу является центральный Кемеровский завод.

Рассмотрим теперь второй вариант —  без Нерчинских концентратов. 
В этом случае транспортные показатели определяются суммарными дан
ными следующей таблицы:

Н аим енован ие заводов
Количество 

грузов в тон
нах

Пробег гру
зов  в тыс. 
тонно-клі

Ц ентральны й  завод в К е м е р о в о ............................
Д ецентрализованны е заводы  . . . . . . . .
Ц ентральны й завод  в У сть-К ам еногорске. . .

145.000
247.000
247.000

257.800
286.670
302.040

Таким образом, и при этом варианте транспортные показатели гово
рят в пользу центрального Кемеровского завода.

Ст о и м о с ть  п е р е в о з о к

При определении стоимости перевозок мы руководствовались суще
ствующими железнодорожными и водными тарифами, а стоимость пере
возки по грунтовым дорогам на автомобилях приняты по 8 коп. с тонны- 
километра. Провоз по узкоколейной железной дороге Риддер Усть-Каме
ногорск принят в 9 руб. за тонну —  по фактической стоимости перевозки

17*
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по этой дороге. Расстояние и стоимость перевозки одной тонны груза видны 
из следующей таблицы (см. таб. на стр. 261).

В стоимость перевозок, указанных в этой таблице, входят тариф и 
все дополнительные станционные сборы, но не входят расходы по погрузке 
и выгрузке и местные сборы.

Исчисленная на этих основаниях стоимость перевозок всех грузов к 
заводу и вывоз цинка в Москву составит по п е р  р. о м у  в а р и а н т у :

а) Для центрального завода в Кемерово— 3.298.500 руб.
б) Для децентрализованных заводов — 4.697.775 руб. (Риддерский 

завод— 849.775 руб., концессионный завод на Иртыше— 976.000 руб., 
Беловский завод— 1.279.000 руб. и перевозка серной кислоты —
1.593.000 руб.).

Стоимость перевозок для в т о р о г о  в а р и а н т а  определяется ниже
следующими данными:

Н аим енован ие заводов
К оличество 

грузов  
в тоннах

С тоимость 
перевозни  

всех грузов

Ц ентральны й завод в К е м е р о в о .............................
Д ецентрализованны е з а в о д ы .....................................
Ц ентральны й завод в У сть-К ам еногорске . . .

145.000
243.000
247.000

2.644.000
4.205.575
5.037.200

Сопоставляя все эти данные относительно количества грузов, их про
бега и стоимости их перевозок, мы видим, что самым выгодным является 
центральный завод в Кемерово, где серная кислота находит себе применение 
на месте. Самым невыгодным по транспортным показателям является цен
тральный электролитный завод в Усть-Каменогорске.

Эти же данные говорят нам о том, что невозможность использования 
на месте серной кислоты и необходимость ее перевозки изменяют в корне 
положение; кроме того, они показывают, что расположение заводов вдали 
от места потребления серной кислоты является экономически нецелесооб
разным, и гораздо выгоднее перевозить концентраты, а не серную кислоту.

Капитальные затраты

Капитальные затраты на постройку цинковых заводов распадаются 
на 2 части —  стоимость самих заводов со всеми необходимыми вспомога
тельными цехами и стоимость электростанций. Мосцвет-Гипромез опреде
ляет стоимость постройки электролитного завода в Усть-Каменогорске го
довой производительностью на 40.000 тонн цинка в 18,4 млн. руб. Вполне 
соглашаясь с этим, мы считаем, что постройка такого же завода около 
Щегловска обойдется на 15% дешевле, т.-е. будет стоить всего 16 млн, руб.

Такое снижение стоимости постройки завода об’яоняется наличием 
железной дороги, больших подсобных мастерских, близостью заводов крас
ного и огнеупорного кирпича, а также и тем, что постройка завода будет 
производиться в промышенном районе, где легче достать необходимую 
квалифицированную рабочую силу.

В настоящее время Кемеровская районная паровая электростанция 
проектируется на 48.000 кет (2 аггрегата по 24.000 кет) , из которых один 
рабочий, а другой, запасной. В случае благоприятного разрешения вопроса о 
постройке в Кемерово электролитного завода, мощность станции придется 
увеличить и поставить там еще один аггрегаг в 24.000 кет и тогда мощ
ность станции будет 72.000 кет и она будет иметь 2 рабочих аггрегата и
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Расстояния и стоимость перевозок

Рассто ян и е перевозки  в  км С тоим ость пер ево зки  в рублях
Н аим енование гр у за О т  и до какого  пункта

П о ж елезн. 
дороге, водой

I I
Г ужем В с е г о Г ужем По ж елезн. 

дороге, водой. В с е г о

Ц инк и сви нец  • . . К ем ер о в о — М о с к в а ................................. 3 .6 4 0 3 .6 4 0 43 43
Риддер  — М о с к в а ...................................... — 4 .1 5 0 4 .1 5 0 — 45 45
К и сел ев ск и й  р ай о н — М осква . . . . — 3 .8 9 0 3 .8 0 0 — 44 44
Б е л о в о — М о с к в а ............................ • . — 3 .6 9 0 3 .6 9 0 — 43 43

Концентр, цинк и сви н
цовы е .............................

Б о р з я —М о с к в а ......................................

Р и д д ер — К е м е р о в о .................................
— 6 .5 0 0

1 .0 7 0 1 .0 7 0

— 70

7,5

70

7,5
З ь ір я н о в с к . р .— К е м е р о в о .................. 100 1 .0 7 0 1 .0 7 0 8 7,5 15,5
Н ер чи н ск и й  р.—К е м е р о в о ................... 250 3 .1 5 0 3 .4 0 0 20 21 41

С алаи р ски й  р .—Кемерово . . . — 180 180 3 3

Н ер чи н ски й . р .—Б е л о в о ........................ 250 3 .2 2 0 3 .4 7 0 20 21,5 41,5
С алаирский  р.— Белово . . . . . . — 50 50 — 2 2

З ы р ян о вски й  р .— У -К ам еногорский . 150 — 150 12 — 12

Б елоусовский  р .—У -К ам еногорский . 20 — 20 1,6 — 1,6

Н ерчи н ски й  р .—У -К ам еногорский . 250 4 .3 0 0 4 .5 5 0 20 31 51

Ри ддер  р .— У -К аменогорский . . . — 100 100 — 9 9

К ем ерово— Риддер ................................. — 1.0 7 0 1 .0 7 0 — 6,5 6,5

К о к с .................................. „ Белово .......................................... — 160 160 — 2 2

У голь . . . . . . . К ольчуги но— Р и д д е р ............................ — 1.1 6 0 1 .1 6 0 1 4,5 4,5

П р и м е ч а н и е .  С тоим ость п ер ев о зки  гужем (автомобилями') по грунтовы м дорогам  приним аем  8 коп. с тонны  километра по ж елезной 
д о р о ге  согласно действую щ им  тариф ам.

К 
вопросу 

о 
дальнейш

ем- 
развинт

и 
м

ет
аллургии 

в 
Сибири 
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один запасной. Стоимость такой станции без линий передач определяется 
в 24 млн. руб., из которых на цинковый завод нужно отнести 12 млн. 
руб. Потребность электролитного завода в 40.000 тонн цинка в год составит 
с потерями около 24.000 кет и добавочный аггрегат будет вполне доста
точен для работы завода.

С т о и м о с т ь  1 квтч на Кемеровской электростанции будет не дороже 
2 коп., так как станция частично будет работать на каменноугольной и 
коксовой мелочи и отходящих газах коксовых печей; на этом дешевом топ
ливе будет получаться о к о л о  20% всей электроэнергии.

В дальнейшем, при увеличении мощности станции, при использовании 
отработанного пара для химической промышленности и для теплофикации 
стоимость 1 квтч будет значительно снижена, и по подсчетам Сибирского 
Краевого С Н Х  доведена до 1,2 коп.

В противоположность этому Риддерский и Усть-Каменогорский за
воды предположено питать электроэнергией от гидростанций на реках 
Ульбе и Убе.

Ульбинская гидростанция без регулировки и запасных водохранилищ 
обойдется в 11 млн. руб. и даст максимум 12.000 кет. Большим неудоб
ством этой гидростанции является то обстоятельство, что мощность ее з 
течение года сильно изменяется и в продолжение 100 дней в году она может 
давать не больше 5.500 кет, тогда как для завода с годовой производитель
ностью 1 7.000 тонн или 60 тонн в сутки необходима мощностью 10.000 кет. 
Вследствие этого, одну треть года завод будет работать только в половин
ном размере. Для устранения этого и выработки в год 1 7.000 тонн цинка 
в остальную часть года завод должен давать больше цинка и мощность 
его должна быть не 17.000 тонн, а больше —  примерно 21.000— 22.000 
тонн.

При расширении Риддерского завода до 25.000 тонн цинка, для уве
личения мощности Ульбинской гидростанции придется устраивать запасные 
водохранилища и вся стоимость ее будет уже 16 млн. руб. При этих усло
виях мощность станции будет 17.000 кет и ее едва хватит для удовлетво
рения потребности в электроэнергии расширенного Риддерского завода.

Для снабжения электроэнергией концессионного завода на 15.000 
тонн цинка потребуется строить Убинскую гидростанцию. Общая стои
мость ее с линиями передач 35 млн. руб. и мощность —  около 33. 000 кет.

Для электролитного завода потребуется мощность около 10.000 кет, 
а потому на долю цинкового завода должно быть отнесено 10 млн. руб.

При постройке центрального электролитного завода на 40,000 тонн 
потребуется мощность электростанции 24.000 кет, а потому на долю цин
кового завода должно быть отнесено 28 млн. руб. (по заявлению пред
ставителя Главэлектро).

Таким образом, капитальные затраты для различных вариантов по
стройки завода составят (в млн. руб.) (см. стр. 263):

Отсюда видно, что наименьших капиталовложений потребует Цен
тральный завод в Кемерово и наибольших второй децентрализованный 
вариант.

Себестоимость 1 квтч на гидростанциях Ульбинской и Убинской про
ектирующими организациями намечена:

на У льбинской б ез регулировки  (Гипром ез) . . . .  2,34 коп.
>• „ с р е гу л и р о в к о й ................................................  1,7 „

на У бинской „   1,7 „

К вопросу о дальнейшем развитии металлургии в Сибири 263

Но эти две последних себестоимости исчислены в предположении ис
пользования всей электроэнергии, производимой этими гидростанциями.

Н аим енования

1
| Ц ентралью  
|з-д К ем ерово 
на40.000тонн

Д ецентр. заводы Ц ентраль
ный завод 

в У сть-К аѵе 
ногорске на 
40.000 тонн

1 вар. 2 вар .

Стоимость з а в о д а .......................................... 16,0

•

18.4
Риддерский завод .......................................... —■ 9,8 14,0 —
К онцессионны й з а в о д ................................. — 10,0 10,0 —
Расш ирение Белов, з а в о д а ....................... — 4,4 — —
Э лектростанции ............................................... 12,0 21,0 26,0 28,0

Всего . . . 28,0 45,2 50,0 46,4

Нужно полагать, что первое время Убинская гидростанция не будет загру
жена полностью потребителями, а потому стоимость 1 квтч может ока
заться значительно выше.

Но все же при подсчетах себестоимости примем стоимость 1 квтч на 
шинах завода:

на К ем еровском  з а в о д е ............................................................. 2 коп.
,, Риддврском малом ( 1 7 .0 0 0 ) .............................................. 2 „
,, Риддерском  расш . (25.000).................................................  1,7 ,,
„ У с т ь -К а м е н о г о р с к о м ............................................................ 1.7 „

Себестоимость цинка

При определении себестоимости цинка приняты были следующие рас
ходные коэфициенты на одну тонну цинка:

П р и  э л е к т р о л и т н о м  с п о с о б е :

расход эн ергии  на ш инах завода . .
,, у г л я ...................................................

рабсила ............................................................

П р и  д и с т и л л я ц и о н н о м  с п о с о б е :

расход электроэнергии . . . 300 квт ч
„ угля  ........................ 5,5 тонны

р а б с и л а .................................................... 8 поденщ ин

Стоимость цинковых концентратов принята согласно пятилетнего 
плана треста «Полиметалл», а именно:

Риддерекпх, Б елоусовских и Зы р ян о в ски х  . . . .  34 руб.
Н ерчинских  ......................................................... 50 руб.

Расход концентратов на 1 тонну цинка принят:

Н а  Риддерских, Белоусовских и Зы рян овски х  при электролизе . . .  2 6 4
Н ерчинских  при эл ек тр о л и зе ............................................................................................ 2,2

„ „ д и с т и л л я ц и и   2 44

4.000 квт ч  
0,55 тонны 
6 поденщ ин
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Стоимость угля принята в 6 руб'. 50 коп. за 1 тонну; к этому приба
влялась стоимость перевозки.

Стоимость о д н о й  поденщины принята по Кузбассу —  3 руб. 50 коп., 
а по Алтаю — 4 руб. Повышенная расценка по Алтаю об’ясняется тем, что 
туда трудно будет получить квалифицированных рабочих, так как заводы 
будут находиться в глухих местах.

Амортизационные отчисления принимаем в 10 % в год со стоимости 
заводов! Кемеровского— 1 6  млн. руб., Усть-Каменогорского— 18,4 млн. 
руб., Риддерского малого — 9,8 млн. руб., Риддерского расширенного —
14.0 млн. руб., концессионного— 10,0 млн. руб. и Беловского дистиля- 
ционного на 20.000 тонн— 15,0 млн. руб.

При этих условиях ориентировочная себестоимость цинка будет для 
различных заводов п е р в о г о  варианта:

С татьи расхода

Ц ентральн ые заводы Д ецентрализованны й вари ан т

В К ем ерово 
на

40.000 тонн

! В Усть-Ка- 
м еногор. на 
40.000 тонн

З ав . на Р и 
дере  на 

17.000 тонн

З ав . конц. 
электрол. в 
У. К аменог. 
15.000 тонн

Белов, диет, 
з-д  расш . на 
8.000 тонн

К онцентраты  . . • 137,8 135,1 95.4 100,0 222,0
Т ар а  и утряска • ■ 6,2 4,9 2,6 3,0 6,0
Н акл. расх. на п ер е 

в о зк у ...................... 8 6,0 4,0 5,0 8,0

152,0 146,0 102,0 108,0 236,0,
В спомогат. матер. . 25,0 30,0 30,0 30,0 41,0
Топливо ................... 3,25 8,0 7,25 8,0 36,0
Э лектроэнергия . . 80,0 68,0 80,0 68.0 12,0
З а р п л а т а .................. 21,0 24,0 24,0 24,0 30,0
Н ачисления и накл.

расходы  . . . . 8,4 9, 6 9,6 9,6 12,0
Ц еховы е и обще-

завод, расходы  . 17,35 20,4 24,15 24,40 20,0

155,0 160,0 175,0 164,0 161,0
А м ортизация . 40,0 46,0 58,0 65,0 75,0

Всего . . . | 

П ровоз до М осквы і
1

347,0

43,0

352,0

50,0
_ _ _ ._ _ _ _ _ ]

335,0

46,0

337,0

50,0

472,0

44,0

И того ф ранке- 
М осква . . . 390,0 402,0

_ _ _ _ _ _ _ _ _

381,01 387,01 516,01

При в т о р о м  варианте себестоимость цинка на различных заводах 
ориентировочно будет (в руб.). (См. стр. 265):

Из этих калькуляций мы видим, что наиболее дешевый цинк полу
чается на центральном Кемеровском заводе при работе на одних алтайских 
концентратах. Это вполне понятно, так как Риддерские концентраты явля
ются самыми дешевыми и перевозка их в Кузбасс обходится 7 руб. 50 коп.; 
Нерчинские концентраты стоят франко-Кемеровский. завод —  91 руб., а по
тому они значительно увеличивают стоимость сырья — на 32 руб. на одну 
тонну цинка.

1 С редне-взвеш енная по 3 заводам  410 руб.

К вопрос)) о Рам,ней тем р а зв и т и и  м е ш а л л ц р ш и  в С иб и р и  265

Во всяком случае, из этих таблиц себестоимости цинка видно, что 
колебания в стоимости цинка между различными заводами, работающими 
на одиних и тех же концентратах, не велики и достигают всего 5 % .

С т а т ь и  р а с х о д а

Ц ентр, з-д 
в К ем ерово  

на
40.000 тонн

і
З а в . в Рид

дере  на 

25.000 тонн

З а в . конц. 
на И рты ш е 

на 15.000 
тонн

1 Ц ентр , зав. 
і в У сть-К а- 
1 меногор. в 

40.000 тонн

С ы рье к о н ц е н т р а т ы ...................
Т ар а  и утрус . • . . . . . .
Н акл . расх. по п еревозкам  . . |

107,7
5,3
7,0

95,4
2,6
4,0

100,0
3.0
5.0

108,5
2,5
5,0

И того . . . 120,0 102,0 108,0 116,0
Вспомогат. м атериалы  1 . . . . 25,0 30,0 30,0 30,0
Т опливо ............................................... 3,25 7,25 8,0 8,0
Э л е к т р о -э н е р г и я ............................. 80.0 68,0 68,0 68,0
З а р п л а т а ..........................................
Н ачисл. и накл. расх. на з а р 

21,0 24,0 24,0 24,0

плату 40°/.................................... 8,4 9,6 9,6 9,6
Ц еховы е и общ езав . расходы 2 . 17,35 22,15 24,4 20,4

И того . . . 155,0 161,0 164,0 160,0
А м о р т и за ц и я ...................................... 40,0 | 56,0 65,0 46,0

Всего . . . 315,0 319,0 327,0 __

П еревозка цинка в Москву . . 43,0 46,0 50,0 50,0

С тоим, цинка ф ранко-М осква . 358,0 365,0 8 387,0 8 372,0

Для большей наглядности все основные показатели сведены в одну 
таблицу (см. стр. 266).

Из этой таблицы видно, что самым выгодным как по количеству пере
возок и их стоимости, так и по капитальным затратам и себестоимости 
цинка является центральный Кемеровский электролитный завод. Все транс
портные показатели говорят за то, что цинковые заводы нужно строить там, 
где имеется возможность использовать серную кислоту на месте, так как 
в противном случае количество перевозимых грузов И' пробег их сильно 
возрастает за счет серной кислоты и что гораздо выгоднее возить к месту 
потребления серной кислоты цинковые концентраты и там перерабатывать 
их в цинк.

Главным же преимуществом постройки завода в Кемерово является 
то, что там создается мощныц химический комбинат, обеспеченный здесь

1 В вспом огательны е материалы  по электролитны м  заводам  входят: серная кислота, 
ц и нковая  пуссьера, алю миний, огнеупорны е м атериалы , реактивы , вода и пр. В Алтай 
ском  районе вспомогательны е м атериалы  расцениваем  несколько  выше, так  как  перевозка 
некоторы х из них удлиняется и ослож няется перегрузкой  с ж елезной дороги на 
пароход.

2 Ц еховы е и общ езаводские расходы  такж е в Алтайском районе п ри няты  несколько  
вы ш е, чем в К узнецком , вследствие более вы сокой оплаты  рабочих и адм инистративно- 
технического  персонала и более вы сокой цены  материалов.

8 Ср. взвеш енная по 2 зав о д ам —373 руб.
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же на месте всем необходимым сырьем и базирующийся на паровой электро
централи, дающей недорогую энергию и допускающей значительное уве
личение мощности комбината.

Сравнительная таблица основных показателей по всем заводам и вариантам

1 вариант (с Н ерчин. конц.) 2 вариант (без Н ерч.конц .)

П о к а з а т е л и Ц ентрал, 
завод  в

К ем ерово

Ц ентрал 
завод в 

Усть-Ка- 
меногор.

Д ецент-
рализов.
заводы

Ц ентрал, 
завод  в 

К емерово

Ц ентрал, 
завод  в 

У сть-К а- 
меногор.

Д ецент-
рализоп.
заводы

Колич. грузов  в тоннах 
П робег грузов  (в тыс.

т о н н о - к л і ) ...................
С тоим ость перевозок

(в р у б . ) ........................
К апитальны е затраты  

(в млн. руб .) . . . .  
С ебестоим ость ф ранко- 

завод  (в руб.) . . . 
С ебестоим ость франко- 

М осква (в руб .) . •

141 .000

302 .350

3 .2 9 8 .5 0 0

28,0

347

390

243 .000  

3 95 .1 5 0  

5 .8 9 1 .0 0 0  

46,4 

352 

402

2 8 5 .СО- 

334. 645 

4 .6 9 7 .7 7 5  

45,2 

364 

410

145 .000 

2 57 .800

2 .6 4 4 .0 0 0

28.0 

315 

358

247 .000

302 .040

5 .0 3 7 .2 0 0

46,4

322

372

2 47 .000  

2 86 .670

4 .2 0 5 .5 7 5

50.0 

325 

373

Что касается сроков постройки этого завода, то в виду более удобного 
расположения его у линии железной дороги, благодаря наличию в Кемерово 
подсобных мастерских и осевшего кадра квалифицированных рабочих — 
срок этот во всяком случае будет не большим, чем на Риддере или Усть- 
Каменогорске, а вернее всего его удастся несколько сократить. В случае 
немедленного разрешения этого вопроба, постройка центрального электро
литного завода, может быть, закончена к 1 октября 1932 г. и в последний 
год пятилетки завод этот будет уже работать и даст нам первые тонны 
электролитного цинка нашего собственного производства.

/ .
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